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Specyfikacja techniczna ) ,
- zasilanie: 230 VAC / 50 Hz ' ;

- elektroniczne wytaczniki krancowe ) 2

- reaguje na przeszkody = e
- temperatura uzytkowania: ~ -100C ~ +500C (stopien ochrony 1P44)

- maksymalny czas pracy nieprzerwanej : 4 min.

- napedy mozna taczy¢ réwnolegle pomiedzy sobg co umozliwia sterowanie

nimi za pomocg jednego tacznika bez koniecznos$ci stosowania dodatkowych

uktadéw wspomagajacych.

Producent zastrzega sobie tolerancje danych katalogowych ze wzgledu
na uzytkowanie w réznych warunkach.

ALUPROF S.A.

Pogladowe podtgczenie sitownika

Zasilanie 230V / PS UWAGA

- Montaz sitownika powinien by¢ wykonany przez osoby
uprawnione (posiadajace uprawnienia SEP do 1kV).

- Sitownik przeznaczony jest do zastosowania
w pomieszczeniach suchych i nie powinien by¢ wystawiony

na bezposrednie dziatanie warunkéw atmosferycznych.

- Sitownik powinien by¢ zasilony osobnym obwodem

i zabezpieczony bezpiecznikiem o zadziataniu szybkim
np. wytgcznik nadpradowy typu B10

- Maksymalna ilo$¢ podtaczonych réwnolegle napedow
) jest uzalezniona od zdolno$ci zwarciowej tacznika oraz
Przewod brazowy - faza (kierunek 1) obciazenia dtugotrwatego przewodu zasilajacego(max. 10 szt.)

Przewdd czarny - faza (kierunek 2)
Przewdd niebieski - neutralny

Przewéd zétto/zielony - ochronny —/
Przewdd biaty - programowanie potozen

krancowych

Zgodnie z przepisami Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2012/19/UE z dnia 4 lipca 2012 r. w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego (WEEE)zabronione jest umieszczanie tqcznie zinnymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem
przekreslonego kosza. Obowigzkiem uzytkownika jest przekazanie zuzytego sprzetu do wyznaczonego punktu zbiorki w celu wtasciwego
jego przetworzenia. Oznakowanie oznacza jednoczesnie, ze sprzet zostat wprowadzony do obrotu po dniu 13 sierpnia 2005 r. Powyzsze
obowiqzki prawne zostaty wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpadow powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajdujq sie sktadniki
niebezpieczne, ktére majq szczegdlnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.



UWAGA

Aby system przeciazeniowy pracowatl prawidtowo:

- zalecane jest zastosowanie wieszakow WB, WL&P lub WOCTOEASY,

- zalecane jest zastosowanie zatyczek lub buforéw w listwie dolnej,

- nalezy dostosowa¢ maksymalny moment obrotowy sitownika (Nm) do wagi pancerza,

- nalezy ustawic gorne i dolne potozenia krancowe.

Podtaczenie sitownika za pomocg kabla montazowego

o <> 9. £

1. Ustawianie pozycji krancowych

[ - Regulacja potozen krancowych za pomoca kabla montazowego

Goérna pozycja kraricowa

| | > OK

Pancerz rolety zaczme Kolejnymi wci$nieciami przycisku

przesuwac siew gorg programowania na przewodzie
montazowym zwiekszamy zakres
gornego potozenia kranicowego.

Gdy pancerz osiggnie
odpowiednie potozenie,
zwalniamy przycisk
programowania.

Dolna pozycja kranicowa

%‘;/ @ -
\\\
g

\\\ o

Uruchomi¢ naped Pancerz rolety Zaczme Kolejnymi wci$nieciami przycisku Gdy pancerz osiggnie
w kierunku dét. przesuwac sie w dot. i i

programowania na przewodzie odpowiednie potozenie,
montazowym zwiekszamy zakres zwalniamy przycisk
dolnego potozenia kranicowego. programowania.




I - Regulacja potozen krancowych za pomocg przycisku na gtowicy

Gérna pozycja kraricowa
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Uruchomi¢ naped Pancerz rolety zaczme Kolejnymi weidnieciami przycisku Gdy pancerz osiagnie
w kierunku géra. przesuwac sie w gore programowania na glowicy odpowiednie potozenie,
napedu zwieksza zakres zwalniamy przycisk
gornego potozenia kranicowego. programowania.

Dolna pozycja kraficowa
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Uruchomi¢ naped Pancerz rolety zaczme Kolejnymi weignieciami przycisku Gdy pancerz osiagnie
w kierunku dét. przesuwac sie w dot. programowania na gtowicy odpowiednie potozenie,
napedu zwieksza zakres zwalniamy przycisk
dolnego potozenia kraricowego. programowania.

[II - Automatyczna regulacja potozen krancowych

Do funkcji automatycznego ustawienia potozen krancowych, niezbedne jest zastosowanie wieszakéw WB,
WL&P lub WOCTOEASY oraz zatyczek lub buforéw w listwie dolnej.

Pierwsze nalezy zaprogramowac gorne potozenie kraficowe.

Przed skorzystaniem z funkcji automatycznego programowania potozen kraficowych, nalezy sprawdzi¢
czy w pamieci sitownika nie zostaty zapisane inne potozenia kranicowe.

Jezeli tak, nalezy je usung¢(patrz punkt ,,usuwanie potozen krancowych”).

Aby automatycznie ustawié¢ potozenia krancowe, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:
1. Uruchamiamy naped w kierunku gora.
2. Po osiagnieciu gérnego potozenia, a naped poczuje opor, zatrzyma sie i ruszy w kierunku przeciwnym.

3. Po osiagnieciu dolnego potoZenia, a naped poczuje opér, zatrzyma sie i ruszy w kierunku przeciwnym
wykonujac cykl kontrolny.

4. Naped zatrzyma sie w gérnym potozeniu krancowym. PotoZenia kraicowe zostaty ustawione.

Po wykonaniu tych czynno$ci nalezy sprawdzi¢, czy wprowadzone ustawienia zostaty zapamietane.




[V - kasowanie pozycji krancowych

OK.

Roleta wykona krotki
ruch w kierunku géra.

Potozenia kraficowe
zostaly skasowane.

Po osiggnieciu gérnego potozenia Uruchomi¢ naped Po osiggnieciu dolnego potozenia
wlaczamy i wylaczamy zasilanie (x5) w kierunku dét. wlaczamy i wytgczamy zasilanie (x5)
w kierunku géra w odstepach 0,5 s. w kierunku dét w odstepach 0,5 s.

4 OK. A

Jezeli roleta wykona krotkie
ruchy w obu kierunkach, naped
po wykryciu przeszkody
wykonuje 1/4 petnego obrotu

\ w przeciwnym kierunku.

( OK. R
Uruchomi¢ naped Po osiagnieciu gornego potozenia Uruchomi¢ naped Po osiagnieciu dolnego potozenia Jezeli roleta wykona dwa
w kierunku géra. wiaczamy i wytaczamy zasilanie (x3) w kierunku dét. wlaczamy i wytaczamy zasilanie (x3) kroétkie ruchy w obu kierunkach,
w kierunku géra w odstepach 0,5 s. w kierunku dét w odstepach 0,5 s. naped po wykryci_u p_rzeszkody
L zatrzymuje sie. )

UWAGA!!!
Aby zmieni¢ tryb operacje nalezy powtoérzy¢.

3. Wybor trybu reakcji na przecigzenie

Tryb1 - (Srednia czuto$¢ - ustawiony fabrycznie) - czuto$¢ detekeji jest zmniejszona przez jeden obrét napedu od potozenia kranicowego,
Tryb Il - (najwieksza czutos$¢) czutos¢ detekeji zmniejszona o 1/5 obrotu watu od potozenia krancowego,
Tryb III - (najmniejsza czuto$¢) czutos¢ detekcji zmniejszona na catej wysokosci pracy.

4 oK. N

Jesli aktywny jest tryb I to sitownik wykona
jeden krotki ruch w obu kierunkach.

Jesli aktywny jest tryb II to sitownik wykona
dwa krotkie ruchy w obu kierunkach.

.
Jesli aktywny jest tryb III to sitownik wykona
trzy kroétkie ruchy w obu kierunkach.
Aby zmieni¢ tryb operacje nalezy powtdrzy¢.
Przy nie pracujacym silniku nalezy Weisna¢ i trzymac przez ok. 5 sek. K /
wecisnac i trzymac przycisk Klawisz kierunek ,géra”.

programowania umieszczony
na glowicy sitownika.




